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VERGROSSERN UND VERKLEINERN VON MODELLEN
MITTELS FORMEN AUS SILICONKAUTSCHUK

1. VergréBerungen

Die Quellfahigkeit des Siliconkautschuks
wird ausgenutzt, um aus den Formen im
aufgequollenen Zustand vergrol3erte Ab-
gusse herzustellen.

Durch Abformen eines beliebigen Mo-

dells, Quellen der Form, Herstellen eines (z.B. Gips-)
Abgusses und beliebig haufiges Wiederholen des Vorgan-
ges besteht die Mdglichkeit, dreidimensionale Vergrolie-
rungen des Modells herzustellen.

Die Siliconkautschuknegativform wird dabei durch Einle-
gen in ein geeignetes Losemittel (z.B. Benzin oder Petro-
leum) gequollen (vergrofert).

Je nach Lésemittel und Quelldauer kdnnen VergréRerun-
gen bis zu 30 % in einem Schritt erzielt werden.

Durch mehrmaliges Giel3en von Zwischenpositiven (vor-
zugweise aus Gips) ist nahezu jede gewiinschte Vergro-
Berung erreichbar.

Istdie VergréRerung nichtfreivon Verzerrungen, liegt dies
an einer zu langen Quelldauer der Form. In diesem Fall ist
anzuraten, bereits nach einer kirzeren Quellzeit ein
Zwischenpositiv herzustellen. Dieses wird mit Silicon-
kautschuk abermals abgeformt und nach der vollstandi-
gen Vulkanisierung des Kautschuks (Merkblattangaben
beachten !) nochmals im Lésemittel gequollen (vergro-
Bert). Diese Vorgangsweise wird bis zum Erreichen der
gewlnschten Grol3e wiederholt.

2. Verkleinerungen

Der Schrumpfeffekt I6semittelhaltiger Siliconkautschuk-
formen wird ausgenutzt, um durch Verdunsten des Lose-
mittels verkleinerte Abglisse herzustellen.

Der mitdem Harter sorgfaltig vermischte Siliconkautschuk
wird mit einer bestimmten Menge Losemittel, z. B. 5%, 10
% oder 15 %, vermischt. Daflir bestens geeignet sind
hdhersiedende Benzine (Siedebereich 110/140 oder 180/
210).

Anschliel3end wird die I6semittelhaltige Siliconkautschuk-
masse Uber den abzuformenden Gegenstand gegossen,
der nattirlich gegen das verwendete Losemittel bestandig
sein muf3 (unbedingt Uber Vorversuch abklaren!)

Bis zur vélligen Vulkanisation des Siliconkautschuks muf3

das Verdunsten des Lésemittels so weit
wie moglich verhindertwerden (z. B. durch
Abdecken der Form).

Nach dem Entformen des Modells laf3t
man das Losemittel verdunsten, wobei
die Form entsprechend schrumpft.

Wird dem Siliconkautschuk zuviel Lose-
mittel zugesetzt, kann dies eine Verzerrung der gewtinsch-
ten Verkleinerung zur Folge haben.

Verzerrungsfreie Verkleinerungen lassen sich meist nur
Uber relativ geringe Zugabemengen an Lésemittel sowie
die Herstellung von Zwischenpositiven (vorzugsweise aus
Gips) erreichen.

Durch beliebiges Wiederholen dieses Vorgangs kann bis
zum gewinschten Mal3stab verkleinert werden.

Achtung!

Exakte Losemittel-Zugabenmengen oder Zeitangaben fur
die Durchfiihrung einer Vergréf3erung oder Verkleinerung
kdnnen nicht spezifiziert werden.

Mafgeblich sind letztendlich die verwendete Kautschuk-
type sowie die Schichtdicke und Oberflachenstruktur der
Form.

Somit mussen die optimale Quelldauer der Form bei
VergréfRerungen bzw. die Lésemittel-Zusatzmenge zur
katalysierten Kautschukmasse bei Verkleinerungen fur
jeden Anwendungsfall individuell ermittelt werden.

Warnhinweis:

Die meisten Lésemittel sind leichtentzindliche, oft auch
gesundheitsschadliche Flussigkeiten. Daher sind unbe-
dingt die Angaben und Hinweise in den Sicherheits-
datenblatter sowie die einschlagigen Unfallverhiitungs-
vorschriften zu beachten !

Fir Originale sind Abformungen mit I6semittelhaltigem
Siliconkautschuk generell nicht zu empfehlen, es seidenn,
eswurde Uber entsprechende Vorversuche sichergestellt,
dalR das Modell vom verwendeten Ldsemittel nicht be-
schadigt wird !
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